DE - DEUTSCH
Gebrauchsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir das Vertrauen, welches Sie uns beim Kauf Ihrer neuen JET-Maschine entgegengebracht haben. Diese Anleitung
zum Zweck einer sicheren Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der
Tischbohrmaschine JDP-825VT erstellt worden. Beachten Sie bitte die Informationen dieser Gebrauchsanleitung und der
beiliegenden Dokumente. Lesen Sie diese Anleitung vollstandig, insbesondere die Sicherheitshinweise, bevor Sie die Maschine
zusammenbauen, in Betrieb nehmen oder warten. Um eine maximale Lebensdauer und Leistungsfahigkeit lhrer Maschine zu
erreichen befolgen Sie bitte sorgfaltig die Anweisungen.

ist fir den Inhaber und die Bediener
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1. Konformitéatserklarung

Wir erklaren in alleiniger
Verantwortlichkeit, dass dieses
Produkt mit den auf Seite 2
angegebenen Richtlinien*
Ubereinstimmt.

Bei der Konstruktion wurden folgende
Normen** berlicksichtigt.

2. Garantieleistungen

Der Verkaufer garantiert, dass das
gelieferte Produkt frei von Material-
und Fertigungsfehlern ist. Diese
Garantie trifft nicht auf jene Defekte
zu, welche auf direkten oder
indirekten, nicht fachgerechten
Gebrauch, Unachtsamkeit,
Unfallschaden, Reparatur,
mangelhafte Wartung bzw. Reinigung
sowie normalen Verschleild
zurtickzufiihren sind.

Garantie- bzw. Gewahrleistungs-
anspriiche missen innerhalb von 12
Monaten ab dem Verkaufsdatum
(Rechnungsdatum) geltend gemacht
werden. Weitergehende Anspriiche
sind ausgeschlossen.

Die vorliegende Garantie umfasst
samtliche Garantieverpflichtungen
seitens des Verkaufers und ersetzt
alle friheren Erklarungen und
Vereinbarungen betreffend Garantien.

Die Garantiefrist gilt fir eine tagliche
Betriebszeit von 8 Stunden. Wird
diese uberschritten, so verkiirzt sich
die Garantiefrist proportional zur
Uberschreitung, jedoch héchstens auf
3 Monate.

Die Riicksendung beanstandeter
Ware bedarf der ausdriicklichen
vorherigen Zustimmung vom
Verkaufer und geht auf Kosten und
Gefahr des Kaufers.

Die ausfuhrlichen Garantieleistungen
sind den Allgemeinen
Geschéftsbedingungen (AGB) zu
entnehmen. Die AGB sind unter
www.jettools.com einzusehen oder
werden auf Anfrage per Post
zugestellt.

Der Verkaufer__behélt sich das Recht
vor, jederzeit Anderungen am Produkt
und Zubehdr vorzunehmen.

3. Sicherheit

3.1 Bestimmungsgemale
Verwendung

Diese Stéanderbohrmaschine ist
ausschlieBlich zum Bohren von Holz
und zerspanbaren Kunststoffen und
Metallen geeignet.

Die Bearbeitung anderer Werkstoffe
ist nicht zulassig bzw. darf in
Sonderfallen nur nach Riicksprache
mit dem Maschinenhersteller erfolgen.

Niemals Magnesium zerspanen-
Hohe Feuergefahr!

Es durfen nur Werkstiicke bearbeitet
werden welche sicher aufgelegt und
gespannt werden kdénnen.

Die bestimmungsgemaie
Verwendung beinhaltet auch die
Einhaltung der vom Hersteller
angegebenen Betriebs- und
Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf ausschlief3lich von
Personen bedient werden, die mit
Betrieb und Wartung vertraut und tber
die Gefahren unterrichtet sind.

Das gesetzliche Mindestalter ist
einzuhalten.

Die Maschine nur in technisch
einwandfreiem Zustand mit montierten
Schutzeinrichtungen betreiben.

Neben den in der Gebrauchsanleitung
enthaltenen Sicherheitshinweisen und
den besonderen Vorschriften lhres
Landes sind die fur den Betrieb von
Holz- und Metall-
bearbeitungsmaschinen allgemein
anerkannten fachtechnischen Regeln
zu beachten.

Jeder darlber hinaus gehende
Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman und fir daraus
resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein
der Benutzer.


http://www.jettools.com/

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Holz- und
Metallbearbeitungsmaschinen kénnen
bei unsachgeméaRem Gebrauch
gefahrlich sein. Deshalb ist zum
sicheren Betreiben die Beachtung der
zutreffenden Unfallverhitungs-
Vorschriften und der nachfolgenden
Hinweise erforderlich.

Lesen und verstehen Sie die
komplette Gebrauchsanleitung bevor
Sie mit Montage oder Betrieb der
Maschine beginnen.

Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung, geschitzt vor
Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine auf, und geben Sie sie an
einen neuen Eigentumer weiter.

An der Maschine dirfen keine
Veréanderungen, An- und Umbauten
vorgenommen werden.

Uberprifen Sie taglich vor dem
Einschalten der Maschine die
einwandfreie Funktion und das
Vorhandensein der erforderlichen
Schutzeinrichtungen.

Festgestellte Mangel an der Maschine
oder den Sicherheitseinrichtungen
sind zu melden und von den
beauftragten Personen zu beheben.
Nehmen Sie die Maschine in solchen
Fallen nicht in Betrieb, sichern Sie die
Maschine gegen Einschalten durch
Ziehen des Netzsteckers.

Zum Schutz von langem Kopfhaar
Muitze oder Haarnetz aufsetzen.

Enganliegende Kleidung tragen,
Schmuck, Ringe und Armbanduhren
ablegen.

Tragen Sie Schutzschuhe, keinesfalls
Freizeitschuhe oder Sandalen.

Verwenden Sie die durch Vorschriften
geforderte personliche
Schutzausristung.

Beim Arbeiten an der Maschine keine
Handschuhe tragen.

Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

Die Maschine so aufstellen, dass
genugend Platz zum Bedienen und
zum Fuhren der Werkstiicke gegeben
ist.

Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Achten Sie darauf, dass die Maschine
standsicher auf fester und ebener
Tischflache steht.

Beachten Sie dass die elektrische
Zuleitung nicht den Arbeitsablauf
behindert und nicht zur Stolperstelle
wird.

Den Arbeitsplatz frei von
behindernden Werkstiicken, etc.
halten.

Niemals in die laufende Maschine
greifen.

Seien Sie aufmerksam und
konzentriert. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit.

Achten Sie auf ergonomische
Kdrperhaltung.

Sorgen Sie fur sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Arbeiten Sie niemals unter dem
Einfluss von Rauschmitteln wie
Alkohol und Drogen an der Maschine.
Beachten Sie, dass auch
Medikamente Einfluss auf |hr
Verhalten nehmen kénnen.

Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere
Kinder vom Gefahrenbereich fern.

Die laufende Maschine nie
unbeaufsichtigt lassen.

Vor dem Verlassen des Arbeitsplatzes
die Maschine ausschalten.

Benitzen Sie die Maschine nicht in
der Nahe von brennbaren
Flissigkeiten oder Gasen.

Beachten Sie die Brandmelde- und
Brandbekdmpfungsmoglichkeiten z.B.
Standort und Bedienung von
Feuerléschern.

Benutzen Sie die Maschine nicht in
feuchter Umgebung und setzen Sie
sie nicht dem Regen aus.

Vor der Bearbeitung Nagel und andere
Fremdkorper aus dem Werksttick
entfernen.

Nur mit gut gescharften Werkzeugen
arbeiten.

Bearbeiten Sie nur ein Werkstulick, das
sicher auf dem Tisch aufliegt.

Arbeiten Sie nie bei getffnetem
Bohrfutterschutz oder Riemenschutz.

Entfernen Sie vor dem Start den
Bohrfutterschliissel und andere
Werkzeuge.

Angaben uber die min. und max.
Werkstiickabmessungen muissen
eingehalten werden.

Spéane und Werkstickteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Nicht auf der Maschine stehen.

Arbeiten an der elektrischen
Ausristung der Maschine diirfen nur
durch eine Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

Tauschen Sie ein beschéadigtes
Netzkabel sofort aus.

Umrist-, Einstell- und
Reinigungsarbeiten nur im
Maschinenstillstand und bei
gezogenem Netzstecker vornehmen.

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstiick oder lhre Hande
verrutschen kdnnen.

Sichern Sie das Werkstilick gegen
Mitdrehen.

Verwenden Sie Spannpratzen, einen
Schraubstock oder eine
Hilfsvorrichtung um das Werkstiick zu
fixieren.

Halten Sie das Werkstiick niemals mit
den Handen allein.

Wenn immer mdglich stiitzen Sie das
Werkstiick an der Saule gegen
Verdrehung ab.

Falls das Werkstuck dazu zu kurz ist
oder der Tisch geschwenkt wurde
klemmen Sie das Werkstuck am Tisch
fest.

Verwenden Sie dazu die Tischnuten
oder eine aul3en angesetzte
Schraubzwinge.

Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals freihandig (frei
gehaltenes Werkstlick ohne
Abstiitzung am Tisch), aul3er bei
Polierarbeiten.

Uberpriifen Sie die korrekte
Befestigung des Bohrkopfes und des
Bohrtisches bevor Sie mit der
Maschine arbeiten.

Fuhren Sie bei laufender Maschine
keine Verstellungen am Bohrkopf und
am Bohrtisch durch.

Falls die Schwerpunktlage des
Werkstiickes au3erhalb des Tisches
liegt klemmen Sie es am Tisch fest
oder stlitzen Sie es mit einem
Rollbock ab.

Verwenden Sie keine
Drahtburstwerkzeuge, Fraswerkzeuge,
Kreisschneider und Schleifscheiben
auf dieser Maschine.



3.3 Restrisiken

Auch bei vorschriftsmaRiger
Benutzung der Maschine bestehen die
nachfolgend aufgefiihrten Restrisiken.

Verletzungsgefahr durch den
rotierenden Bohrer.

Gefahrdung durch wegfliegende
Werkstiicke und Werkstiickteile.

Gefahrdung durch Larm und Staub.
Unbedingt personliche
Schutzausriistungen wie Augen-,
Gehor- und Staubschutz tragen.
Eine geeignete Absauganlage
einsetzen!

Gefahrdung durch Strom, bei nicht
ordnungsgemaler Verkabelung.

4. Maschinenspezifikation
4.1 Technische Daten
Bohrkapazitat in Stahl (St-37) 25mm

Gewindekapazitat M12
Ausladung 180mm
Bohrhub 100mm
Spindelaufnahme MK-3
Saulendurchmesser 80mm
Tischgrofl3e 285 x 285 mm
Tisch T-Nutgrésse 12mm
Distanz Spindelnase-Tisch 430mm
Distanz Spindelnase-Fuf} 670mm
Drehzahlen stufenlos

Drehzahlbereich 270 — 2700 U/min

Maschinenabmessung (LxBxH)
850x350x1190 mm
Maschinengewicht 125 kg

Netzanschluss 400V ~3L/PE 50Hz
Abgabeleistung 0,55 kW (0.75 PS) S1

Betriebsstrom 15A
Anschlussleitung (HO7RN-F)4x1.5mm?2
Bauseitige Absicherung 10A

4.2 Schallemission
(Messunsicherheitsfaktor 4 dB)

Schalldruckpegel
(‘nach EN ISO 11202):
Leerlauf

Bearbeitung

LpA 69,6 dB(A)
LpA 79,0 dB(A)

Die angegebenen Werte sind
Emissionspegel und sind nicht
notwendigerweise Pegel fir sicheres
Arbeiten.

Sie sollen dem Anwender eine
Abschéatzung der Gefahrdung und des
Risikos ermdglichen.

4.3 Lieferumfang

Maschinensockel

Saule und Tischfiihrung
Bohrkopf komplett
Bohrtisch

Klemmgriff fur Tischflhrung
Kurbel fir Tischfiihrung

3 Stiick Bohrvorschubhebel
16mm Schnellspannbohrfutter, B18
Aufnahmedorn MK-3 / B18
Bohrfutterschutz
Auswurfkeil
Bedienwerkzeug
Montagezubehdor
Gebrauchsanleitung
Ersatzteilliste

4.4 Beschreibung der Maschine

A
B
C
D
E
Fig 1
A.....Elektro- Schaltschrank
B.....Mikroschalter fur Gewinde
C....Vorschub Handgriffe
D....Saule mit Zahnstange
E....Tischkurbel
F....Fuld
G....Klemmgriff
H....Arbeitstisch
I.....Bohrfutterschutz
J....Bohrfutter
K....Bohrtiefenanschlag
L....Digitale Drehzahlanzeige
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Fig 2

...Spindel Aus-Taster

...Spindel Ein-Taster

...Not-Aus Taster

...Wahlschalter Bohren / Gewinde
...Drehzahl-Wahlrad
...Riemenverkleidung
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5. Transport und Inbetriebnahme
5.1. Transport und Aufstellung

Die Aufstellung der Maschine sollte in
geschlossenen Raumen erfolgen,
werkstattiibliche Bedingungen sind
dabei ausreichend.

Ein Abstand von 800mm zu einer
rickwartigen Wand sollte nicht
unterschritten werden (fiir Zugang zum
Elektro-Schaltkasten).

Die Aufstellflache muss ausreichend
eben und belastungsféahig sein.

Die Maschine muss auf der
Aufstellflache festgeschraubt werden.
Der Maschinenfu3 (F, Fig 1) hat zwei
Bohrungen fiir die
Befestigungsschrauben.

Aus verpackungstechnischen Grunden
ist die Maschine nicht komplett
montiert.

5.2 Montage

Wenn Sie beim Auspacken einen
Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie umgehend Ihren
Handler, nehmen Sie das Gerat nicht
in Betrieb.

Entsorgen Sie die Verpackung bitte
umweltgerecht.

Entfernen Sie das Rostschutzfett mit
einem milden Losungsmittel, z.B.
Petroleum oder Waschbenzin.
(Achtung: keine Lackverdinner oder
ahnliches verwenden da sonst die
Lackierung zerstort wird).

Montieren Sie die 3 Vorschub-
Handgriffe (C, Fig 1) auf die
Griffstangen und gemeinsam auf die
Nabe.

Montieren Sie die Tischkurbel (E).

Montieren Sie das Drehzahl-Wahlrad
(R).

Montieren Sie den Bohrfutterschutz (I,
Fig 1).

Montage der Maschine auf
Werkbank oder Unterschrank:
Schrauben Sie die Maschine von der
Palette ab.



Verwenden Sie Hebegurte (AA, Fig 3)
um die Maschine von der Palette zu
heben.
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Fig 3
Achtung:

Die Maschine ist schwer 125kg!

Achten Sie auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand der Hebezeuge.

Treten Sie niemals unter
schwebende Lasten.

Setzen Sie die Maschine vorsichtig auf
die Werkbank oder den Unterschrank.

Befestigen Sie die Maschine mit 2
Schrauben in ausreichender Grol3e
und Lénge.

Verwenden Sie eine Wasserwaage
um das Maschinenbett eben
auszurichten.

Schrauben 16sen oder festziehen, bei
Bedarf unterlegen.

Die Maschinengenauigkeit ist nur bei
ebenem Maschinentisch gegeben.

Achtung:

Zur Sicherstellung der Standsicherheit
muss die Werkbank bzw. der
Unterschrank am Boden mit
Ankerschrauben von ausreichender
GroflRe und Lange festgeschraubt sein.

5.3 Elektrischer Anschluss

Der kundenseitige Netzanschluss
sowie die verwendeten
Verlangerungsleitungen mussen den
Vorschriften entsprechen.

Die Netzspannung und Frequenz
missen mit den Leistungsschilddaten
an der Maschine ubereinstimmen.

Die bauliche Absicherung muss dabei
10A betragen.

Verwenden Sie nur
Anschlussleitungen mit
Kennzeichnung HO7RN-F

Anschlisse und Reparaturen der
elektrischen Ausriistung durfen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

ACHTUNG:

- Bei falscher Drehrichtung ist der
Phasenwender des CCE-Steckers
gedriickt um 180° zu drehen.

5.4 Inbetriebnahme

Prifen Sie vor dem Starten der
Maschine die korrekte
Werkzeugaufspannung.

Mit dem griinen Ein-Taster (N, Fig 4)
kann die Maschine gestartet werden.

Mit dem roten Aus-Taster (M) kann die
Maschine stillgesetzt werden.

JDP-825VT
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Fig 4

Der Not-Aus Taster (O) stoppt alle
Maschinenfunktionen.

Achtung:

Die Maschine bleibt unter Spannung.

Entriegeln Sie den Not-Aus Taster
durch Drehung im Uhrzeigersinn.

Die Spindeldrehzahl kann am
Drehzahl-Wahlrad (R) eingestellt
werden.

Drehzahlverstellung nur bei laufender
Maschine vornehmen (Variator-
Riementrieb).

Die Digitale Drehzahlanzeige (L) zeigt
die Spindeldrehzahl an.

Erstschmierung:

Schmieren Sie mit etwas Fett.
-Spindel-Pinolenverzahnung
-Saule und Zahnstange

6. Betrieb der Maschine

Stellen Sie die Tischhdhe und den
Bohrtiefenanschlag so ein dass Sie
nicht in den Bohrtisch bohren.

Ein Stiick Abfallholz als Unterlage
schiitzt sowohl den Bohrer als auch
den Bohrtisch.

Sichern Sie das Werkstilick gegen
Mitnahme durch den Bohrer. Klemmen
Sie das Werkstlick am Tisch fest oder
setzen Sie einen Schraubstock ein.

Die T-Nuten im Arbeitstisch haben das
Maf von 12mm

Waéhlen Sie die Bohrvorschubskraft so
dass der Bohrer zugig bohrt.

Ein zu geringer Bohrvorschub fiihrt zu
vorzeitigem Bohrerverschlei3 und
Brandstellen am Werkstiick, ein zu
hoher Bohrvorschub kann den Motor
stoppen oder den Bohrer brechen.

Drehzahlempfehlung fur einen
10mm HSS Bohrer.

Holz: 2000 U/min
Kunststoff: 1500 U/min
Aluminium: 1500 U/min
Messing: 1500 U/min
Grauguss: 1000 U/min
Stahl (C15): 800 U/min
Stahl (C45): 600 U/min
Rostfreier Stahl: 300 U/min

Allgemein ausgedriickt:

Im Verhéltnis je kleiner der
Bohrerdurchmesser, desto hdher die
Drehzahl.

Holz braucht héhere Drehzahlen als

Metall.

Metall wird mit niedrigen Drehzahlen
gebohrt, erforderlichenfalls wird auch
mit Schneidol geschmiert.

Achtung:

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstiick oder lhre Hande
verrutschen kdnnen.

Spane und Werkstlickteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Arbeiten Sie nie bei gedffnetem
Bohrfutterschutz oder Riemenschutz.



Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals freihandig (frei
gehaltenes Werkstlick ohne
Abstlitzung am Tisch), auler bei
Polierarbeiten.

Lange Werkstlicke durch Rollenbdcke
abstutzen.

Verwenden Sie keine
Drahtburstwerkzeuge, Fraswerkzeuge,
Kreisschneider oder Schleifscheiben
auf dieser Maschine.

Niemals Magnesium zerspanen-
Hohe Feuergefahr!

Fihren Sie Mess- und Einstellarbeiten
nur bei Maschinenstillstand durch.

Bei Gefahr die Not-Aus Taste
dricken.

Ausserbetriebsetzung:

Wenn die Bohrmaschine langere Zeit
nicht verwendet wird, den Netzstecker
ziehen, den Riemen entspannen,
blanke Flachen ausreichend
konservieren.

6.1 Manueller Pinolenvorschub

Zum Bohren mehrerer Lécher in
gleicher Bohrtiefe verwenden Sie den
Bohrtiefenanschlag (K, Fig 5).

T —
JET
JDP-820VT

T @

Fig 5

Senken Sie die Spindel mit
eingespanntem Bohrer auf das
Werkstuck ab.

Den Bohrtiefenanschlag (K) auf die
gewunschte Tiefe einstellen.

6.2 Gewindebohren

Zum Gewindebohren muss die
Spindeldrehzahl unter 500 U/ min
liegen.

Die Maschine muss wie folgt
eingestellt sein.

1) Den Wahlschalter (P, Fig 5) auf die
Position " Gewinde" stellen.

1

2) Den Tiefenanschlag (K) auf die
gewlnschte Gewindetiefe einstellen.

2

Die Spindel reversiert automatisch auf
dieser Hohe.

Hinweis:

Der Mikroschalter (B) Uberwacht die
Bewegung der Bohrvorschub-
Handgriffe (C).

Eine Umkehr der Vorschubrichtung
bewirkt ein sofortiges Reversieren der
Spindel.

7. Rist- und Einstellarbeiten

Allgemeine Hinweise

Vor Rust- und Einstellarbeiten muss
die Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Dricken Sie die Not-Aus Taste,
Netzstecker ziehen!

7.1 Bohrfutterwechsel

Die Stromzufuhr trennen.
Driicken Sie die Not-Aus Taste!

Die Bohrpinole absenken.

Die Pinole in der abgesenkten Position
mit dem gelieferten Steckstift (A, Fig
6) sichern.

Fig 6

Drehen Sie die Spindel bis die
radialen Schlitze von Spindel und
Pinole miteinander fluchten.

Stecken Sie den Auswurfkeil in den
Schlitz und hammern Sie leicht.

Wir empfehlen die Verwendung des
Kegeldorn-Austreibers (Fig 7).
JET Artikel Nummer: 10002086
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Fig 7

Sichern Sie das herabfallende
Bohrfutter von Hand oder durch einen
geschutzten Bohrtisch.

7.2 Drehzahlwechsel

Die Spindeldrehzahl kann am
Drehzahl-Wahlrad (R, Fig 2)
eingestellt werden.



270 - 2700 (3 /min
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Achtung:

Drehzahlverstellung nur bei laufender
Maschine vornehmen (Variator-
Riementrieb).

Die Digitale Drehzahlanzeige (L) zeigt
die Spindeldrehzahl an.

7.3 Tischschwenkung

Die Stromzufuhr trennen.
Driicken Sie die Not-Aus Taste!

Ldsen Sie die Sechskantschraube (X,
Fig 8) um den Tisch zu schwenken.
Achtung:

Die Sechskantschraube nur leicht
I6sen da andernfalls die gesamte
Tischeinheit herunterfallen kann.

Fig 8

Die Sechskantschraube wieder
festziehen.

8. Wartung und Inspektion

Allgemeine Hinweise

Vor Wartungs- Reinigungs- und
Reparaturarbeiten muss die
Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen!

Schmieren Sie in regelmafigen
Absténden mit etwas Fett.
-Spindel-Antriebskeilwelle
-Spindel-Pinolenverzahnung
-Saule-Zahnstange

Reinigen Sie die Maschine in
regelmafigen Zeitabstanden.

Beschadigte Sicherheitseinrichtungen
sofort ersetzen.

Anschlisse und Reparaturen der
elektrischen Ausriistung durfen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

9. Stérungsabhilfe

Motor startet nicht
*Kein Strom-
Netzsicherung prufen.

*Motor, Schalter oder Kabel defekt-
Elektrofachkraft kontaktieren.

Bohrfutter 18st sich
*Schmutz oder Fett am Kegeldorn-
Kontaktflachen an Spindel und
Bohrfutter mussen fettfrei sein.

Maschine vibriert
*verschlissener Antriebsriemen-
Antriebsriemen tauschen.

*Spindelpinole ist trocken-
Spindelpinole fetten.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer scharfen.

Bohrer gluht aus
*falsche Drehzahl gewahilt-
Drehzahl reduzieren.

*Bohrer mit Spanen verstopft-
Bohrriickzug 6fter vornehmen.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer scharfen.

*Bohrvorschub zu gering-
Vorschub erhéhen.

Bohrloch verlauft
*Bohrer asymmetrisch geschliffen-
Bohrer korrekt scharfen

*Bohrlochanfang versetzt-
Zentrierbohrer einsetzen.

*Bohrer verbogen-
Neuen Bohrer einsetzen.

*Bohrer nicht korrekt gespannt-
Bohrer erneut einspannen.

10. Umweltschutz
Schiitzen Sie die Umwelt!

Ihr Gerét enthalt mehrere
unterschiedliche, wieder verwertbare
Werkstoffe.

Bitte entsorgen Sie es nur an einer
spezialisierten Entsorgungsstelle.

11. Lieferbares Zubehor
Siehe die JET-Preisliste.



